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werk overgeschilderd.
Na het samenstellen van de complete constructie wordt het in zijn geheel in het
worden ze afgewerkt met beplatingen en nogmaals geconserveerd.
1 laag zinkfosfaatprimer, kleur volgt. De knopen eerst conserveren, daarna
Conservering:

staalconstructie knoop [K21-K32-K33-K2063*] (Mockup) rev. A d.d.30-04-2021
Voor de lassen zie detailberekening D002 – Atriumkap detailberekening
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Kap - Mockup knoop K21-K32-K33-K2063
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Executieklasse:

MATERIAALKWALITEIT:

ONDERWERP:

WERK:

BOUTKWALITEIT:  8.8     TENZIJ ANDERS VERMELD

WERKNUMMER:

Get.:

TEKENING NO.:

OPDRACHTGEVER:

BOUWADRES:

Formaat: A1

PROJECTIE:

S355JR KOKERS: S355JR TENZIJ ANDERS VERMELD

REVISIE:

A

LASSEN: minimaal a=4mm
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Bovenaanzicht hoofddraagconstructie, bestaande uit knopen, kokers en een buis
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De moeren moeten wel onder de steun gelast zijn ivm beperkte bereikbaarheid.
Daarna kan de goot gedemonteerd worden dmv de bouten. 

constructie kan de steun aan knoop gelast worden zodat het de juiste positie heeft.
Deze steunen zit onder de goot gebout. Na het positioneren van de goot op de
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