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- Frames beplating

     - Kokers staalkwaliteit - S275JRH
     - Platen staalkwaliteit - S355J2

     - Conservering - 
         Thermisch verzinkt volgens NEN-EN-ISO 1461 : 2009 

       Voorbehandeling:
         Inert aanstralen met een fijn straalmiddel en aangepaste druk
         E.e.a. volgens EN 15773 : 2009

       Coatingsysteem: 
          Monopox ZF-Universal, kleur RAL7004
          Polyfinish HS 65-55 (55 Gloss Units), kleur NCSS 6502-R

- Draadbouten (lasstiften)

     - Merk Hilti, RVS, type: 
          Draadbout X-BT M10-24-6 SN12-R (M10) op uiteinden
          Draadbout X-BT M8-15-6 SN12-R (M8) op tussenliggende punten
     - Draadbouten aanbrengen na conservering    

Renvooi:

- Materiaal volgens NEN-EN 10025-2 : 2011
- Staalconstructie vervaardigen volgens NEN-EN 1090-2 : 2008 + A1 : 2011
- Toleranties op instortvoorzieningen in overeenstemming met NEN-EN 1090-2 : 2008 + A1 : 2011
- Alle maten in millimeters
- Laszwaarte minimaal a=5mm.
- Lasserskwalificatie conform EN 287-1 : 2004
- Lasmethodekwalificaties conform EN ISO 15614-1 : 2004
- Laswerk conform EN-ISO 5817 : 2007, grenswaarden van onvolkomenheden kwaliteitsniveau C
- Materiaalcertificaten EN 10204 : 2004
- Bouten en moeren Thermisch verzinkt volgens NEN-EN-ISO 1461-2009
  Sluitringen volgens EN-ISO 7089 : 2000 aan bout- en moer zijde
- Uitvoeringsklasse hoofdstaal EXC3 en secundair staal EXC2

Sporenkap:

- Glasdragers HEAA100 gebogen en gordingen UPE360/  IPE360:

     - Staalkwaliteit - S355JR
     - Conservering - 
         Thermisch verzinkt volgens NEN-EN-ISO 1461 : 2009 

       Voorbehandeling:
         Inert aanstralen met een fijn straalmiddel en aangepaste druk
         E.e.a. volgens EN 15773 : 2009

       Coatingsysteem: 
          Monopox ZF-Universal, kleur RAL7004
          Polyfinish HS 65-55 (55 Gloss Units), kleur NCSS 6502-R

- Spanten trapeziumvormig, windverbanden en koppelkokers:

     - Staalkwaliteit plaatmateriaal spanten, strippen gordingsaansluitingen, kopplaten - S355J2
     - Walsprofielen - S355JR
     - Montagelas t.b.v. deling in het werk uitvoeren.
     - Conservering:

       Voorbehandeling:
         Het staal reinigen middels gridstralen tot een reinheidsgraad
         SA 2½ volgens de ISO norm 8501-1 : 2007

       Coatingsysteem: 
          Monopox ZF-Universal, kleur RAL6021
          Acraton HSU, kleur RAL7004
          Polyfinish HS 65-55 (55 Gloss Units), kleur NCSS 6502-R

- Spantvoeten

     - Staalkwaliteit - S355JR
     - Conservering:

       Coatingsysteem: 
          Monopox Metalsealer
          Acraton HSU, kleur RAL7004
          Polyfinish HS 65-55 (55 Gloss Units), kleur NCSS 6502-R  


