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(kruk en trek-duwstang "in lijn")
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Tweemaal uitvoeren

 

Legenda: zie tekening 301

 

- Panamawiel spanningsarm gloeien na het lassen.
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Tandreep 30CrNiMo8

hardheid 250 HBW

M56   4 stuks per lagerhuis

M56   8 stuks per lagerhuis
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GEGEVENS TANDEN PANAMAWIEL / RONDSEL

 

- TANDMODUUL = 32 mm

- AANTAL TANDEN RONDSEL = 15

- AANTAL TANDEN PANAMAWIEL = 126 (over 360°)

- TANDCORRECTIE RONDSEL = +0,5 MODUUL

- TANDCORRECTIE PANAMAWIEL = 0,0 MODUUL

- DRUKHOEK = 20°

- TANDVORM vlgs. NEN-ISO 53

- KWALITEIT BEWERKING VAN DE TANDEN:

  RONDSEL: KWALITEIT 6 vlgs. DIN 3962

  PANAMAWIEL: KWALITEIT 9 vlgs. DIN 3962

- TANDEN RONDSEL SLIJPEN Ra max 0,6 um
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Tweerijig tonlager

type 24056 CC (2x)
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380 4040305 305

54ca.  mm 

(gebaseerd op panamawiel ca.1.5° verder

draaien dan positie kruk en trek-duwstang "in lijn").
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Ballast* (2x) aan 'buitenzijde' panamawiel

opgebouwd uit platen.  Materiaal: staal

Ballastblokken* (4x)

afmeting ca. 360x650x425

opgebouwd uit platen

Materiaal: lood

* Totale ballastmassa als volgt te bepalen:

 

Zwaartepunt van panamawiel + massa aanhangende trek-duwstang + ballastmassa 

moet liggen op de draaias van het panamawiel ±10mm.

 

De massa van de aanhangende trekduwstang moet als volgt worden bepaald: 

massa trek-duwstang * (

afstand zwaartepunt trek-duwstang tot draaipunt met ballastkist  

 afstand tussen de draaipunten van de trek-duwstang )

 

massa aanhangende trek-duwstang


