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SECTION F-F
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* Verstevigingsplaten => Volledig aflassen
* Poten =>                         volledig aflassen
* kokerframe=>                ter plaatse van de verbindingen worden de    
                                           kokers aangeschuind en vervolgens rondom 
                                           afgelast. Uitwendig worden de lassen 
                                           vlakgeslepen, zodat er na het lakken geen 
                                           lassen meer zichtbaar zijn.

ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
1 17-1083-01 FE-37 20mm 2
2 17-1083-02 FE-37 10mm 8
3 17-1083-03 FE-37 8mm 1
4 17-1083-04 FE-37 8mm 1
5 Doos kokerframe 150x80x6.3 & 150x80x5 1
6 17-1083-05 FE-37 20mm 2
7 17-1083-06 FE-37 20mm 2
8 17-1083-07 FE-37 8mm 1
9 17-1083-08 FE-37 8mm 1
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